Lunddalen i viantan pa is — Dalig skarpa ledde till bryn/slipkvall

Lardomar sprids inte av sig sjalv utan av engagerade ledare som vill dela med sig av sina
erfarenheter. En erfarenhet ar hur man pa ett enkelt satt ser till att skridskorna haller en skarpa som
gor turen bekvamare oavsett iskvalité. Vi hade mgjlighet att [ara om detta i samband med “bryn/slip”
kvallen i Lunddalen/Finspang.

Van av ordning kanske undrar éver bendmningen “bryn/slip” men valet foll pa detta da tva olika
tekniker skulle visas och anvandes, dels den mer traditionella med bryne men ocksa den med slip

papper.
Oavsett vilket som anvands nas sannolikt ett liknande resultat forutsatt att arbetet gérs noggrant.

Teori fore praktik — Grunderna till ett lyckat resultat Justeringsarbete — Ibland behdévdes en ombyggnad av

brynstallet for anpassning till skridskon

Inledningen av kvéllen handlade om lite teorier kring hur en langfardsskridsko skena skall vara
grundslipad for att det skall ga att aka dverhuvudtaget. Hur och pa vilket satt spanner man [ampligen
fast skridskorna innan man bérjar och vad skall man tanka pa for att lyckas.

Nagra olika typer av brynen, brynstall (tack Erik Hammarstrom BSK for din illustrerade bild pa natet av
hur man enkelt kan tillverka ett brynstall) och metodiken diskuterades innan det rent praktiska arbetet
paborjades pa egna skridskorna under dverinseende av kvalificerade “vassare”.

Radiens grundslipning ser ok ut Var 1att pa handen nar du bryner/slipar



Resultatet lat inte vanta pa sig och “nybdrjarna” gick till det efterféljande fikat med en erfarenhet rikare
och vissheten om att nu kommer jag ocksa att i fortsattningen alltid kunna aka pa “vassad” utrustning.

En annan kontroll — Nu kom klockan fram ocksa ett satt att
mata

Erfarenhetsutbyte — Tacksamma deltagare ser fram emot en

kallperiod den "vassade” utrustningen

Idéer till egna bryn/slipstall togs med hem och nu aterstar bara att tillverka ett att ha i beredskap for

framtida bruk.

Tack Anders och Lennart nu vantar vi bara pa akbara isar i omradet.

BRYNSTALL

En liten handledning hur man tillverkar ett brynstall fér bra skridskovard.

2 st. M6 brickor och
2 st. M6 Vingmutter.

Tvérsla.

2 st. 300 x 20 x 50 mm.
Borra ett hall i mitten med
ett 6 mm borr genom vilket
en M6 80 mm lang
vagnbult for in underifran
innan tvarslan fasts till
bottenplattan med tva
traskruvar 5.0 x 50. Kan
samtidigt limmas till
plattan.

Distansklots,

2 5t. 120 % 20 x 50 mm,
Borra ett genomgéende
hél i mitten med 6 mm
borr.

Bottenplatta, exvis.
spanskiva eller en
lamellskiva.

Ca 550 x 300 x 25 mm

2 st. M6 80 mm langa
vagnbultar. Se till att "gropa
ur” i plattan for bulthuvudet
innan montering.
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Hoger & Vénster
Skridskon placeras alltid enl. ovan vid bryning.
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Erik Hammarstrom

Skrinnare och fardledare BSK (Bravallaskrinnarna, Norrkoping)

den urspl

Rotera brynet samtidigt som det fors jamt fram och tillbaka over skenorna sa att inte

rungliga "kurvan” deformeras. Istallet fér bryne kan man anvénda en fin
metallfil. Avsluta med att dra brynet pa sidan utefter skenorna.

Kopia av handledningen till Erik Hammarstréms brynstall
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